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USZCZELKI SPIRALNE

Budowa

Uszczelka spiralna sklada sie z  elementu
uszczelniajgcego oraz w zaleznosci od zastosowan, z tasma metalowa
pierécienia zewnetrznego i/lub wewnetrznego. Element
uszczelniajacy uszczelki (spirala) wykonany jest z
tasmy metalowej, uformowanej w ksztaicie litery V, w
potaczeniu z miekkim materiatem uszczelniajgcym.
Tasma metalowa zapewnia doskonalg sprezystosc,
natomiast elastyczny napetniacz gwarantuje doskonalg
szczelnos¢. Takie polgczenie materialdw sprawia, ze
uszczelka spiralna jest odpowiednia dla szerokiego
zakresu cisnien i temperatur, co sprawia ze znajduje
powszechne zastosowanie we wszystkich gateziach
przemys}u materiat wypetniajacy pierscien

pierscien
zewnetrzny

Wiasno $ci

- zakres stosowania: cisnienie — do 25 MPa, temperatura od -200,C do +5500C/1100.C na specjalne zyczenie klienta;

- latwa w instalowaniu (zachowa¢ ostrozno$¢ przy transporcie i instalowaniu uszczelek o duzych $rednicach bez
pierscieni centrujgcych);

- fatwa do usuniecia, uszczelki nie niszczg przylg kotnierza;

- odporna na wysokie naciski ( do 300N/mmzw + 200C);

- odporna na wibracje i szoki termiczne;

- mozliwo$¢ wykonania uszczelek pod indywidualne zapotrzebowanie klienta.

W zaleznos$ci od budowy, uszczelki spiralne mo  zna podzieli ¢ na nast epujace typy:

Typ Ksztalt uszczelki Budowa i zastosowanie

Wpust — wypust
Wystep — rowek

SPW 2 Pierscien uszczelniajacy

Wpust — wypust
Przylgi ptaskie
SPW 23 Pierscien uszczelniajgcy wraz
Z pierscieniem wewnetrznym

Wpust — wypust
Wystep — rowek
SPW 12 Pierscien uszczelniajgcy wraz
Z pierscieniem zewnetrznym
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Przylgi p taskie

Pierécien uszczelniajgcy wraz
Z pierscieniem wewnetrznym i
zewnetrznym

SPW 123

Zalety stosowania pier $cienia zewn etrznego:

- zapewnia optymalne umieszczenie uszczelki miedzy Srubami;

- zabezpiecza element uszczelniajgcy przed rozerwaniem;

- zapobiega przecigzeniu i nadmiernemu Scisnieciu elementu uszczelniajgcego;
- zapobiega promieniowemu wyciskaniu tak miekkiego napetniacza jak PTFE.

Z powyzszych powodow wskazane jest uzywanie uszczelek spiralnych wyposazonych w zewnetrzny pierscien
centrujacy.

Zalety stosowania pier $cienia wewn etrznego:

- zapobiega promieniowemu wyciskaniu materiatu wypenienia (PTFE);

- zmniejsza turbulencje — minimalizujgc op6r przeptywu i korodowanie szczelinowe;

- dziata jak ostona cieplna, gdy uszczelka poddawana jest dziataniom wysokich temperatur.

Wewnetrzne i zewnetrzne piercienie polecane sg szczegolnie na tych uszczelkach, ktore przekraczajg klase 600LBS,
a jeszcze bardziej do pracy w wysokich temperaturach i cinieniach, optymalizujgc niezawodnos$é elementu
uszczelniajgcego.

Dobor materiatow:

Pierscien wewnetrzny i tasma elementu uszczelniajgcego powinny by¢ wykonane z tej samej stali co
kotnierze. Zapobiega to problemom z korodowaniem i r6zng rozszerzalnoscig cieplng materiatow.
Zewnetrzny pierscien centrujgcy na ogot wytwarza sie ze stali weglowej zabezpieczonej antykorozyjnie
( np: przez cynkowanie, kadmowanie lub pokrywanie farba).

Standardowe materialy metalowe

Materiat CSN DIN DIN AISI/AST B.S. Temperatura [C]
Spec. Spec. Nr materiatu M

MIN. MAX.

Stal weglowa 11 375 RSt. 37.2CS 1.0038 238-C 40B -40 +500
Stal nierdzewna 17 240 X5CrNi 18 1.4301 304 304S15/16/31 -250 +550
Stal nierdzewna 17 247 X10CrNiTi 189 1.4541 321 321512/49/87 -250 +550
Stal nierdzewna 17 249 X2CrNi 189 1.4306 304L 304S11 -250 +550
Stal nierdzewna 17 251 X15CrNiSi 2012 1.4828 309 309S24 -100 +1000
Stal nierdzewna 17 346 X5CrNiMo 1810 1.4401 316 316S31/33 -100 +550
Stal nierdzewna 17348 | X10CrNiMoTi 1810 14571 316Ti 320S31 -100 +550
Stal nierdzewna 17349 X2CrNiMo 1810 1.4404 316L 316S11/13 -100 +550
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Wypetnienia:
Dobdr wtasciwego wypetniacza umozliwia ponizsze zestawienie:

Standardowe wypetnienia

Materiat Tem&?fﬁ;?(.[t] pH Zastosowanie Kolor
Grafit -200 +550 0-14 Medium zrace szary
PTFE -200 +250 0-14 Medium zrace bialy

Ceramiczny -200 +1100 - Bardzo wysokie temperatury seledyn
Mika -200 +1000 - Wysokie temperatury roz

Dobor grubo $ci uszczelki:
Uszczelki spiralne majg zwykle grubo$¢ 4,5 mm. Niekiedy, dla skutecznego uszczelniania potrzebne sg inne grubo$ci.
Podaje je ponizsza tabela.

Grubo $ci uszczelek

. Zalecana grubo $§¢
. Tolerancja D b max t2 .
Element uszczelniaj acy po zamocowaniu
[mm] [mm] [mm] mm [mm]
7,2 +0,35 100 - 3200 33 5 53-5,6
100 - 1600 1601- 30
64 *03 3200 25 4 47-49
ST 35
AN 15-630631 -
4.8 DA +0,25 1600 1601 - 2000 30 3 32-34
20
RD
3,5 +0,25 15-1000 15 - 25
32 +0.25 1000 20 2 2.3-25
2,5 +0,25 15 - 500 10 15 1,8-2,0
1 tl -  grubo $€ elementu uszczelniaj acego
2 B W (4 t2 - grubo $¢ piers’;cienig zewn etrznego N
.I D - wewn etrzna $rednica elementu uszczelniaj acego
boras | @0 b max - szeroko §¢€ elementu uszczelniaj acego
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Sposob zamawiania:

Prawidtowo sporzgdzone zamdéwienie winno zawiera¢ nastepujace informacje:

Przyktad:

1. Typ uszczelki spiralnej ABC

2. Rodzaj wypetniacza G

3. Norma na uszczelke ( na kotnierz ) ASME B16.20 (ASME B16.47 seria A)

4. Nominalny wymiar i klasa ci$nienia 2" — 150 LBS

5. Rodzaj materiatow:

-pierscien wewnetrzny 316L

-tadma elementu uszczelniajgcego ( spirala ) 316L

-pierscien zewnetrzny ( zabezpieczenie antykorozyjne ) stal weglowa ( cynkowany ).

UWAGA!

W przypadku koniecznosci doboru uszczelnienia spiralnego, materiatow lub jego konfiguracji prosimy o kontakt z
naszymi doradcami.

Wszelkie podane dane majcharakter wylcznie informacyjny. Ponadto Holtex Energoserwistrzaga sobie prawo do
dokonywania zmian w dowolnym czasie i bez powiadomai, w stosunku do informacji umieszczonych naefsaych stronach.
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